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B schr ibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine glelsverfahrbare 
Maschine zum Verlegen eines Fahrdrahtes und/oder el- 
nes Tragseiles einer Oberleitung eines Gleises, mit ei- 
nem auf Schienenfahrwerken abgestutzten Maschinen- 
rahmen, einer Fahrdraht bzw. Tragseil beinhaltenden 
Speichertronr^nnel, einer wenigstens eine - urn eine Ro- 
tationsachse drehbar gelagerte - Seilrolle mit einer Seil- 
rille zur Abwicklung und Aufbringung einer Zugspan- 
nung aufweisenden Zugspannungsvorrichtung, und mit 
einer eine Umlenkrolle mit einer Seilrille aufweisenden, 
durch Antriebe hohen- und seitenverstellbaren Ftih- 
rungseinrichtung. 

[0002] Gema3 US 5,114,11 9 ist bereits eine derartige 
IVIaschine bekannt. mit der ein Fahrdraht und ein Trag- 
seil einer Gleisoberleitung gemeinsam und mit der end- 
gultigen Zugspannung veriegt werden konnen, Fahr- 
draht und Tragseil werden dabei kontinuierlich von je- 
weils einer eigenen Spelchertrommel abgezogen und 
durchlaufen eine Zugspannungsvorrichtung, bevor sie 
anhand einer Fuhrungseinrichtung in der korrekten Ho- 
hen- und Seitenlage fur die Endmontage positioniert 
werden. Die Zugspannungsvorrichtung besteht im we- 
sentlichen aus zwei Seilrollen mit Seilrillen und querzur 
Maschinenlangsrichtung verlaufenden, horizontalen 
Rotationsachsen, wobei die Seilrollen in Maschinen- 
langsrichtung unmittelbar hintereinanderauf einem wip- 
penartig aufgehangten Tragrahmen angeordnet und 
uber einen Kettenantrieb miteinander verbunden sind. 
Die Verlegespannung entsteht durch die Vorfahrt der 
Maschine bei hydraulisch abgebremsten Seilrollen und 
wird - auch bei Stillstand der Maschine - automatisch 
auf einen gewijnschten Wert gehalten. Der von der 
Speichertrommel abgewickelte Draht umlauft dabei die 
beiden Seilrollen der Zugspannungsvorrichtung in einer 
Doppelschleife, wobei beide Seilrollen Jewells zwei ne- 
beneinanderliegende Seilrillen aufweisen. 
[0003] Eine weitere, durch DE 22 11 247 C3 geoffen- 
barte Maschine zum Installieren einer Oberleitung weist 
eine auf einem gleisverfahrbaren Maschinenrahmen 
montierte Hebebuhne auf, auf der sich die Zugspan- 
nungsvorrichtung und Fuhrungseinrichtung befinden, 
wahrend die Speichertrommein direkt auf dem Maschi- 
nenrahmen montiert sind. Die Zugspannungsvorrich- 
tung weist eine Anzahl von aneinander anpre3baren, 
angetriebenen Rollen mit horizontalen Drehachsen auf, 
zwischen denen der Draht wahrend des Abziehens ein- 
geklemmt wird. 

[0004] GemaB US 4,21 3,596 ist es auch bekannt, bei 
einer Maschine zum Verlegen einer Oberleitung eine 
Zugspannungsvorrichtung direkt an der Spelchertrom- 
mel anzuordnen. Die Zugspannungsvorrichtung be- 
steht dabei aus einer Bremsscheibe, die mit der Nabe 
der in einer Abstutzung auf dem Maschinenrahmen ge- 
lagerten Spelchertrommel drehfest verbunden ist und 
auf die eine hydraulisch betatigbare Bremseinrichtung 
wirkt. Der Draht wird durch die Vorfahrt der Maschine 



abgezogen, wobei durch die Bremseinrichtung die er- 
forderliche Zugspannung erzeugt wird. 
[0005] Die Aufgabe der Erfindung besteht nun in der 
Schaffung einer Maschine der eingangs beschriebenen 

5 Art, mit der unter geringem konstruktiven Aufwand und 
vereinfachter Handhabung eine qualitative Verbesse- 
rung der verlegten Oberleitung erzielbar ist. 
[0006] Diese Aufgabe wird mit einer gattungsgema- 
Ben Maschine dadurch gelost, daB jede Seilrolle der 

10 Zugspannungsvorrichtung eine einzige kreisfomnige 
Seilrille aufweist, und daB beim Abwickelvorgang samt- 
ilche Seilrillen der Zugspannungsvorrichtung und der 
Fuhrungseinrichtung in einer gemeinsamen, senkrecht 
zur Rotationsachse verlaufenden Abwickelebene posi- 
es tioniert sind. 

[0007] Eine derartige Ausbildung der Seilrollen in 
Kombination mit der speziellen Anordnung aller Seilril- 
len in einer einzigen Abwickelebene ermoglicht es, jeg- 
llche nachteilige Verwindung des Fahrdrahtes bezuglich 

20 dessen Langsachse im Verlauf des gesamten Abwickel- 
vorganges zuverlassig zu vermeiden, da der Draht nun 
in vorteilhafter Weise prazise in einer einzigen Abwik- 
kelebene gehalten werden kann. Jegliche Krummung 
und darauffolgende Entkrummung des Fahrdrahtes er- 

25 folgt ausschlieBlich In dieser Ebene. Eine seitliche Ver- 
biegung und daraus resultlerende Verwindung des 
Fahrdrahtes um seine Langsachse ist dabei ausge- 
schlossen, womit gewahrleistet Ist, daB der Fahrdraht 
nach seiner Installation uber seine ganze Lange lage- 

30 genau die gewCinschte Position einnimmt und die untere 
Kontaktflache des Fahrdrahtes exakt parallel zur Glei- 
sebene verlauft. Dies erieichtert nicht nurwesentlich die 
Montage der Hanger, sondern bietet dariiberhinaus den 
groBen Vorteil, daB dadurch der optlmale Kontakt des 

35 Stromabnehmers mit der verlegten Oberleitung unter 
groBtmoglicher Verminderung des VerschleiBes und 
damit einhergehender Erhohung der Wirtschaftlichkeit 
zuveriassig gewahrleistet ist. 

[0008] Die Weiterbildung gemaB Anspruch 2 ermog- 
40 licht - trotz des Vorhandenseins von nur einer einzigen 
Seilrille pro Seilrolle - eine Reibung zwischen Fahrdraht 
und Rille in erforderlichem AusmaB, um die gewunschte 
Zugspannung auf den Draht aufzubringen. Durch die 
Anordnung der Speichertrommel zwischen den beiden 
45 Seilrollen und die dadurch bedingte Bahn des abgewik- 
kelten Drahtes ist der voile Kontakt des Fahrdrahtes mit 
jeder Seilrolle uberetwa die Halfte deren Umfanges si- 
chergestellt und damit ein Durchrutschen des Fahrdrah- 
tes weitestgehend ausgeschiossen. 
50 [0009] Zusatzliche erfindungsgemaBe Vorteile erge- 
ben sich aus den Unteranspriichen und der Beschrei- 
bung. 

[0010] Die Erfindung wird im folgenden anhand in der 
Zeichnung dargestellter Ausfuhrungsbeispiele naher 
55 eriautert. 

[0011] Eszeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht und Fig. 2 eine Draufsicht 
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auf eine erflndungsgemaB ausgebildete Maschlne 
2um Verlegen einer Oberleitung, 

Fig. 3 eIne Detailansicht einer speziellen Ausbll- 
dung einer Seilrolie, und 

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer weite- 
ren Variante der Erfindung. 

[0012] Die in Fig. 1 und 2 ersichtliche Maschlne 1 zum 
Verlegen eines Fahrdrahtes 2 Oder eines Tragseiles 3 
einer Oberleitung 4 weist einen Maschinenrahmen 5 
auf. der anhand von Schienenfahnwerken 6 auf einem 
Gleis 7 verfahrbar ist. Ein neben einer endseitigen Fahr- 
bzw. Arbeitskabine 8 auf dem Maschinenrahmen 5 an- 
geordneter Motor 9 dient zur Energieversorgung eines 
Fahrantriebes 10 sowie eines Hydraulikaggregates 11 . 
Dieses ist zur Beaufschlagung aller weiteren - noch zu 
beschreibenden - Antriebe der Maschine 1 sowie eines 
am gegenuberliegenden Ende des Maschinenrahmens 
5 positionierten Kranes 12 vorgesehen. 
[0013] Eine als langgestreckter Tragrahmen 13 aus- 
gebildete Wippe 14 ist uberzwei in Maschinenlangsrich- 
tung voneinander distanzierte Stiitzen 15 am Maschi- 
nenrahmen 5 geiagert und anhand eines Antriebes 16 
urn eine in Maschinenlangsrichtung und horizontal ver- 
laufende Schwenkachse 17 verschwenkbar. Eine den 
Fahrdraht 2 bzw. das Tragseil 3 beinhaltende, um eine 
Achse 1 9 drehbare Speichertrommel 1 8 ist in Langsmit- 
te der Wippe 14 auf dieser angeordnet und durch An- 
triebe 20 in Langsrichtung der - senkrecht zur Maschi- 
nenlangsrichtung verlaufenden - Achse 19 in einer 
Querfuhrung 21 verschiebbar ausgebildet. Eine eben- 
falls auf der Wippe 14 montierte Zugspannungsvorrich- 
tung 22 weist zwel Seilrolten 23 auf, die in Maschinen- 
langsrichtung voneinander distanziert zu beiden Seiten 
der Speichertrommel 18 angeordnet und jeweils um ei- 
ne zur Achse 19 paralleie Rotationsachse 24 drehbar 
uber Lagerbocke 25 mit dem Tragrahmen 1 3 verbunden 
sind. 

[0014] Jede Seilrolie 23 der Zugspannungsvorrich- 
tung 22 weist eine einzige, kreisformige - in einer senk- 
recht zur Rotationsachse 24 verlaufenden Ebene be- 
findliche - Sellrille 26 auf, in die der Fahrdraht 2 bzw. 
das Tragseil 3 zur Abwicklung von der Speichertrommel 
1 8 eingelegt wird. Zur Aufbringung einer Zugspannung 
auf den Fahrdraht ist den Seilrollen 23 jeweils ein als 
Bremse wirksamer, koaxial zur Rotationsachse 24 an- 
geordneter Hydraulikmotor 27 zugeordnet. Weiters ist 
jede Seilrolie 23 der Zugspannungsvorrichtung 22 mit 
einer zusatzlichen Bremseinrichtung 28 in Form einer 
Schelbenbremse ausgestattet, die aus einer Brems- 
scheibe 29 und auf diese wirksamen. hydraulisch beta- 
tlgbaren Bremsbacken 30 besteht. 
[0015] Eine Fuhrungseinrichtung 31 zur Fuhrung des 
zu verlegenden Fahrdrahtes 2 bzw. Tragseiles 3 ist in 
Arbeitsrichtung (Pfeil 37) der Maschine 1 unmittelbar an 
die hintere Seilrolie 23 der Zugspannungsvorrichtung 



22 anschlleBend angeordnet und uber eine Welle 32 auf 
der Wippe 14 befestigt und somit zusammen mit dieser 
um die Schwenkachse 17 verschwenkbar. Die Fuh- 
rungseinrichtung 31 ist anhand eines Antriebes 33 in 

5 vertikaler Richtung teleskopisch langenveranderbar 
und weist an ihrem oberen Ende zwei Umlenkrollen 34 
mit je einer Seilrille 35 auf. Die beiden gleich gro3en 
Umlenkrollen 34 sind in Maschinenlangsrichtung unmit- 
telbar hintereinander angeordnet und weisen Drehach- 

10 sen 36 auf, die parallel zu den Rotationsachsen 24 und 
zur Achse 19 verlaufen. Dabei ist die Drehachse 36 der 
in Arbeitsrichtung der Maschine 1 vorderen, der Zugs- 
pannungsvorrichtung 22 nahergelegenen Umlenkrolle 
34 in vertikaler Richtungtieferals die Drehachse deran- 

15 deren Umlenkrolle angeordnet. 

[0016] Samtliche Seilrillen 26,35 der Zugspannungs- 
vomchtung 22 sowie der Fuhrungseinrichtung 31 sind 
in einer gemeinsamen Abwickelebene 38 (Fig. 2) posi- 
tioniert, die senkrecht zu den Rotationsachsen 24 der 

20 Seilrollen 23 bzw. parallel zur Maschinenlangsrichtung 
veriauft, wobei die Schwenkachse 17 der Wippe 14 
ebenfalls in der Abwickelebene 38 verlaufend angeord- 
net ist. 

[0017] Beim Abwickelvorgang wird die - anhand des 

25 Kranes 12 auf die Wippe 14 geladene - Speichertrom- 
mel 18 mittels der Antriebe 20 in der Querfuhrung 21 
soweit querverschoben, bis das freie Ende des abzu- 
ziehenden Drahtes in der Abwickelebene 38 liegt. Unter 
Zuhilfenahme eines (nichtdargestellten) Hilfsseiles wird 

30 der Draht nun in die Seilrillen 26 der beiden Seilrollen 
23 eingefadelt, und zwar von der Speichertrommel 18 
zuerst auf die in ArtDeits richtung 37 hintere und von die- 
ser unterhalb der Speichertrommel 18 vorbei auf die 
vordere Seilrolie 23. Der Draht liegt dabei auf jeder der 

35 beiden Seilrollen 23 uberca. die Halfte deren Umfanges 
auf. Von der vorderen Seilrolie 23 wird der Draht zu den 
Umlenkrollen 34 der Fuhrungseinrichtung 31 bzw. In de- 
ren Seilrillen 35 gelegt. Nun kann der Fahrdraht 2 bzw. 
das Tragseil 3 anhand der Antriebe 33 und 16 durch die 

40 Fuhrungseinrichtung 31 wunschgemafB hohen- und sei- 
tenverstellt werden, um den erforderilchen Zlck-Zack- 
Verlauf der Oberieitung zu deren Endmontage herzu- 
stellen. 

[0018] Der wahrend des gesamten Abwickelvorgan- 
45 ges in der Abwickelebene 38 befindliche Draht wird mit- 
tels der Zugspannungsvorrichtung 22 dabei prazise un- 
ter der vorgeschriebenen bzw. endgultigen Zugspan- 
nung gehalten, die anhand einer Zugkraftmef3ein rich- 
tung 39 uberwacht wird. Sobald diese einen ploUlichen 
50 Abfall der gewCinschten Zugkraft fur die Seilabwicklung 
- ausgelost beispielsweise durch den Ausfall eines Hy- 
draulikmotors 27 - registriert, gibt die ZugkraftmeRein- 
richtung 39 ein entsprechendes Steuersignal uber eine 
Steuereinrichtung 40 an die Bremseinrichtung 28 ab. 
55 [0019] In Fig. 3 - be! der, ebenso wie in Fig. 4, funkti- 
onsgleiche Telle mit denselben Bezugszeichen wie bei 
Fig. 1 und 2 bezeichnet sind - ist eine Seilrolie 23 der 
Zugspannungsvorrichtung 22 dargestellt, die mit Druck- 
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rollen 41 zum Anpressen des Fahrdrahtes 2 bzw. Trag- 
seiles 3 an die Seilrille 26 ausgestattet ist. Die vier 
Druckrollen 41 mit parallel zur Rotationsachse 24 der 
Sellrolle 23 ausgerichteten Drehachsen 42 sind entlang 
des Umfanges der Sellrolle 23 positionlert und frel dreh- 
bar in einer kreisformlg ausgebildeten Halterung 43 
montiert. Diese ist ihrerseits mit dem Tragrahmen 13 
bzw. der Wippe 14 uber einen Antrieb 44 verbunden, 
der senkrecht zur Rotationsachse 24 wirksam ist Auf 
diese Weise sind die Druckrollen 41 an die Seilrolle 23 
anpreBbar und dienen dazu, den Reibwert zwischen 
dem Fahrdraht 2 bzw. Tragseil 3 und der Seilrille 26 zu 
vergr63ern, wenn - beispielsweise aufgrund feuchter 
Witterungsverhaltnisseoderdurch Verschmutzung - der 
Draht in der Seilrille zum Durchrutschen neigt und die 
erforderliche Zugspannung nicht aufzubringen ist. Die 
AnpreBkraft der Druckrollen 41 kann durch Steuerung 
des Antrlebes 44 uber die Steuerelnrlchtung 40 in Zu- 
sammenarbeit mit der Zugkraftme3einrichtung 39 den 
Erfordernissen entsprechend variiert werden. Es ware 
auch moglich, die Druckrollen 41 zum Aufbau einer 
Zugspannung hydraulisch abzubremsen. 
[0020] Die in Fig. 4 gezeigte Variante der Maschine 1 
unterscheidet sich von der Maschine gema3 Fig. 1 und 
2 durch die Anordnung der Speichertrommel 18 und 
Seilrollen 23 zuelnander. Letztere sind in Maschinen- 
langsrlchtung unmittelbar hintereinander angeordnet, 
wahrend die Speichertrommel 18 in Arbeitsrichtung 
nachfolgend auf der Wippe 14 befestigt ist. Diese An- 
ordnung erielchtert das Einfadein des Fahrdrahtes 2 
bzw. Tragseiles3 zu Arbeitsbeginn, da der von der Spei- 
chertrommel 1 8 kommende Draht uber die erste Seilrol- 
le 23 lediglich von oben in die Seilrille 26 eingelegt wer- 
den muB. Die erforderliche Zugspannung kann auch bei 
dieser Anordnung problemlos aufgebracht werden. 
[0021] Es gibt bekanntlich Oberleitungssysteme, bei 
denen zwei Fahrdrahte parallel zuelnander verlaufend 
angeordnet sind. In diesem Fall kann man naturlich 
zweckma3igerweise zwei Seilrollen in Maschinenquer- 
richtung unmittelbar nebeneinander positionieren, so 
daB unter Bildung zweler Abwickelebenen beide Fahr- 
drahte glelchzeitig von zwei Speichertrommein abge- 
wickelt werden konnen. 



Patents nspriic he 

1 . Gleisverfahrbare Maschine (1 ) zum Verlegen eines 
Fahrdrahtes (2) und/oder eines Tragseiles (3) einer 
Oberleitung (4) eines Gleises (7), mit einem auf 
Schienenfahrwerken (6) abgestutzten Maschinen- 
rahmen (5), einer Fahrdraht (2) bzw. Tragseil (3) be- 
inhaltenden Speichertrommel (18), einer wenig- 
stens eine - um eine Rotationsachse (24) drehbar 
geiagerte - Seilrolle (23) mit einer Seilrille (26) zur 
Abwicklung und Aufbringung einer Zugspannung 
aufweisenden Zugspannungsvorrichtung (22), und 
mit einer eine Umlenkrolle (34) mit einer Seilrille 



(35) aufweisenden, durch Antriebe (33,16) hohen- 
und seitenverstetlbaren Fiihrungseinrichtung (31), 
dadurch gekenn zeichnet, da3 die Oder jede Seil- 
rolle (23) der Zugspannungsvorrichtung (22) eine 

5 einzlge kreisformige Seilrille (26) aufweist, und da3 

beim Abwickelvorgang samtliche Seilrillen (26,35) 
der Zugspannungsvorrichtung (22) und der Fiih- 
rungseinrichtung (31 ) in einer gemeinsamen, senk- 
recht zur Rotationsachse (24) verlaufenden Abwik- 

10 kelebene (38) positionlert sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zugspannungsvorrichtung (22) 
zwei in Maschinenlangsrichtung voneinander di- 

15 stanzierte Seilrollen (23) aufweist und die um eine 
Achse (19) drehbare Speichertrommel (18) zwi- 
schen den beiden Seilrollen (23) angeordnet ist, 
wobei deren Rotationsachsen (24) parallel zur Ach- 
se (19) der Speichertrommel (18) verlaufen. 

20 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die in vertlkaler Richtung tele- 
skopisch langenveranderbare Fiihrungseinrichtung 
(31 ) in Arbeitsrichtung der Maschine (1 ) unmittelbar 

25 an die zweite Seilrolle (23) der Zugspannungsvor- 
richtung (22) anschlleBend angeordnet ist. 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die durch einen 

30 Antrieb (20) in Richtung der Achse (1 9) verschieb- 
bar geiagerte Speichertrommel (1 8) und die Zugs- 
pannungsvorrichtung (22) auf einer Wippe (14) be- 
festigt sind, die durch einen Antrieb (16) um eine in 
Maschinenlangsrichtung und horizontal verlaufen- 

35 de Schwenkachse (1 7) verschwenkbar am Maschi- 
nenrahmen (5) gelagert ist. 

5. Maschine nach Anspruch 3 oder 4. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungseinrichtung (31) 

40 auf der Wippe (1 4) befestigt ist. 

6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schwenkachse 
(1 7) der Wippe (1 4) in der Abwickelebene (38) ver- 

45 laufend angeordnet ist. 

7. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Seilrolle (23) 
der Zugspannungsvorrichtung (22) ein als Bremse 

50 wirksamer Hydraulikmotor (27) zugeordnet ist. 

8. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Seilrolle (23) 
der Zugspannungsvorrichtung (22) eine vorzugs- 

55 weise als Scheibenbremse ausgebildete Bremsein- 
richtung (28) zugeordnet ist, die uber eine Steuer- 
elnrlchtung (40) automatisch aktivierbar ist, sobald 
eine ZugkraftmeBein richtung (39) nach einem 
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plotzllchen Abfall der gewunschten Zugkraft fur die 
Seilabwicklung ein entsprechendes Steuersignal 
an die Bremseinrichtung (28) abgibt. 

9. Maschlne nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenlgstens einer 
Sellrolle (23) derZugspannungsvorrichtung (22) an 
deren Umfang positionierte Druckrolien (41) nnit 
parallel zur Rotationsachse (24) ausgerichteten 
Drehachsen (42) zugeordnet sind, die anhand ei- 
nes Antriebes (44) an die Seilrille (26) der Seilrolle 
(23) anpre3bar sind. 

10. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungseinrich- 
tung (31) zwel in Maschlnenlangsrichtung hinter- 
einanderangeordnete Umlenkrollen (34) mit zuein- 
ander parallelen Drehachsen (42) aufwelst. 

11. Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beide Umlenkrollen (34) mit gleich 
groBem Durchmesser ausgebildet sind, wobei die 
Drehachse (42) der in Arbeitsrichtung der Maschine 
vorderen, der Zugspannungsvorrichtung (22) na- 
hergelegenen iJmlenkrolle (34) In vertlkaler Rlch- 
tung tiefer als die Drehachse (42) der anderen Um- 
lenkrolle (34) angeordnet ist. 



Claims 

1 . A machine (1 ), mobile on a track, for installing a con- 
tact wire (2) and/or a supporting cable (3) of an over- 
head line (4) of a track (7), comprising a machine 
frame (5) supported on on-track undercamages (6), 
a storage drum (18) containing contact wire (2) or 
supporting cable (3). a tensile stress device (22) 
having at least one cable pulley (23) - supported for 
rotation about an axis of rotation (24) - with a cable 
groove (26) for unwinding and applying a tensile 
stress, and a guiding device (31) vertically and 
transversely adjustable by means of drives (33,16) 
and having a deflection roller (34) with a cable 
groove (35), characterized in that the or each ca- 
ble pulley (23) of the tensile stress device (22) has 
a single circular cable groove (26), and that, during 
the unwinding process, all the cable grooves 
(26,35) of the tensile stress device (22) and the 
guiding device (31 ) are positioned in a common un- 
winding plane (38) extending perpendicularly to the 
axis of rotation (24). 

2. A machine according to claim 1 , characterized in 
that the tensile stress device (22) comprises two 
cable pulleys (23) spaced from one another in the 
longitudinal direction of the machine, and the stor- 
age drum (18) rotatable about an axis (19) is ar- 
ranged between the two cable pulleys (23), with the 



axes of rotation (24) of the latter extending parallel 
to the axis (19) of the storage drum (18). 

3. A machine according to claim 1 or 2, characterized 
5 in that the guiding device (31), telescopically vari- 
able as to its length in a vertical direction, is ar- 
ranged immediately adjacent to the second cable 
pulley (23) of the tensile stress device (22) in the 
working direction of the machine (1). 

10 

4. A machine according to one of claims 1, 2 or 3, 
characterized in that the storage drum (18), 
mounted for displacement in the direction of the axis 
(1 9) by means of a drive (20), and the tensile stress 

15 device (22) are fastened to a rocker (14) which is 
mounted on the machine frame (5) for pivoting 
about a pivot axis (1 7), extending In the longitudinal 
direction of the machine and horizontally, by means 
of a drive (16). 

20 

5. A machine according to claim 3 or 4, characterized 
in that the guiding device (31) is fastened to the 
rocker (14). 

25 6. A machine according to one of claims 1 to 5, char- 
acterized in that the pivot axis (17) of the rocker 
(14) is arranged to extend in the unwinding plane 
(38). 

30 7. A machine according to one of claims 1 to 6, char- 
acterized in that a hydraulic motor (27) acting as 
a brake is associated with each cable pulley 23 of 
the tensile stress device (22). 

35 8. A machine according to one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that associated with each cable pulley 
(23) of the tensile stress device (22) is a brake de- 
vice (28). preferably designed as a disk brake, 
which may be activated automatically by means of 
40 a control device (40) as soon as a tension force 
measuring device (39), after a sudden drop in the 
desired tension force for unwinding the cable, emits 
a corresponding control signal to the brake device 
(28). 

45 

9. A machine according to one of claims 1 to 8, char- 
acterized in that pressure rollers (41 ), having axes 
of rotation (42) oriented parallel to the axis of rota- 
tion (24), are associated with and positioned at the 

50 circumference of at least one cable pulley (23) of 
the tensile stress device (22), the pressure rollers 
(41 ) being designed to be pressed against the cable 
groove (26) of the cable pulley (23) by means of a 
drive (44). 

55 

10. A machine according to one of claims 1 to 9, char- 
acterized in that the guiding device (31) comprises 
two deflection rollers (34) arranged one following 
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the other in the longitudinal direction of the machine 
and having axes of rotation (42) which are parallel 
to one another. 

11 . A machine according to claim 1 0, characterized in s 
that both deflection rollers (34) are designed having 
equal diameters, with the axis of rotation (42) of the 
front deflection roller (34), in the working direction 
of the machine, which is nearer to the tensile stress 
device (22), being arranged lower, in the vertical di- io 
rection, than the axis of rotation (42) of the other 
deflection roller (34). 



tions 1 , 2 ou 3, caracterls e en ce qu le tambour 
d'alimentatlon (1 8) mobile dans la direction de I'axe 
(19) par un moyen d'entramement (20) et le dispo- 
sitif de mise sous tension (22) sont fixes su r bascule 
(14), qui est support6e sur le chassis de la machine 
(5) de fagon pivotante, par un moyen d'entralne- 
ment (16), autourd'un axedeplvotement (17) orien- 
te horizontalementet dans la direction longitudinale 
de la machine. 

5. Machine suivant la revendication 3 ou 4, caracte- 
risee en ce que le dispositif de guidage (31 ) est fix6 
sur la bascule (14). 



Revendications 

1 . Machine de voie (1 ) pour Tinstallation d'un f il de con- 
tact (2) et/ou d'un c§ble'porteur (3) d'une llgne ca- 
tenaire (4) d'une voie (7), avec un chassis de ma- 
chine (5) supporte sur des bogies ferroviaires (6), 20 
un tambour d'alimentatlon (18) contenant du fil de 
contact (2) respectivement du cable porteur (3), un 
dispositif de mise sous tension (22) presentant au 
moins une poulie a cable (23) - pouvant tourner 
autour d'un axe de rotation (24) - avec une gorge 25 
(26) pour le d§roulement et pour I'application d'une 
tension de traction, et avec un dispositif de guidage 
(31) presentant une poulie de renvoi (34) avec une 
gorge (35) et r^glable en hauteur et lateralement 
par des moyens d'entramement (33, 1 6), caracte- 30 
risee en ce que la ou chaque poulie a cable (23) 
du dispositif de mise sous tension (22) presente une 
seule gorge circulaire (26), et en ce que, lors de 
Toperation de d§roulement, toutes les gorges (26, 
35) du dispositif de mise sous tension (22) et du dis- 35 
positif de guidage (31) sont positionn6es dans un 
plan de deroulement commun (38) orients perpen- 
diculairement a I'axe de rotation (24) . 

2. Machine suivant la revendication 1, caracterisee ^0 
en ce que le dispositif de mise sous tension (22) 
presente deux poulies a cable (23) espacees Tune 

de I'autre dans la direction longitudinale de la ma- 
chine et le tambour d'alimentatlon (18) tournant 
autour d'un axe (1 9) est dispose entre les deux pou- ^5 
lies a cable (23), les axes de rotation (24) de celles- 
ci etant paralleles a I'axe (1 9) du tambour d'alimen- 
tatlon (18). 

3. Machine suivant la revendication 1 ou 2, caracte- 5C 
risee en ce que le dispositif de guidage (31 ) de lon- 
gueur variable de maniere t6lescopique en direc- 
tion verticale est dispose, dans la direction de travail 

de la machine (1), immediatement a la suite de la 
deuxieme poulie a cable (23) du dispositif de mise si 
sous tension (22). 

4. Machine suivant I'une quelconque des revendica- 



6. Machine suivant I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 5, caracterisee en ce que I'axe de pivo- 
tement (17) de la bascule (14) est dispose dans le 
plan de deroulement (38). 

7. Machine suivant Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 6, caracterisee en ce qu'un moteur hy- 
draulique (27) agissant en frein est associe a cha- 
que poulie k cable (23) du dispositif de mise sous 
tension (22). 

8. Machine suivant I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 7, caracterisee en ce qu'a chaque poulie 
a cable (23) du dispositif de mise sous tension (22) 
est associe un dispositif de freinage (28) de prefe- 
rence sous la forme d'un frein a disque, qui peut 
etre active automatlquement par un dispositif de 
commande (40), des qu'un dispositif de mesure de 
I'effort de traction (39) envoie, apres une chute bru- 
tale de I'effort detraction desire pour le deroulement 
du cable, un signal de commande correspondant 
au dispositif de freinage (28). 

9. Machine suivant I'une quelconque des revendica- 
tions 1^8, caracterisee en ce qu'a au moins une 
poulie k cable (23) du dispositif de mise sous ten- 
sion (22) sont associes, sur son pourtour, des galets 
de pression (41) avec des axes de rotation (42) 
orientes parallelement a I'axe de rotation (24), qui 
peuvent etre appliques sur la gorge (26) de la poulie 
a cable (23) k I'aide d'un moyen d'entraTnement 
(44). 

10. Machine suivant Tune quelconque des revendica- 
tions 1 & 9, caracterisee en ce que le dispositif de 
guidage (31) presente deux poulies de renvoi (34), 
avec des axes de rotation (36) paralleles I'un a 
Tautre, disposees I'une derriere I'autre dans la di- 
rection longitudinale de la machine. 

11. Machine suivant la revendication 10, caract'risee 
en ce que les deux poulies de renvoi (34) sont de 
diametre egal, I'axe de rotation (36) de la poulie de 
renvoi (34) la plus proche du dispositif de mise sous 
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tension (22) et situ6e a I'avant dans la direction de 
travail de la machine, etant dispose a une plus gran- 
de profondeur en direction vertlcale que I'axe de ro- 
tation (36) de r autre poulie de renvoi (34). 
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